© Int. CI. 2 : D 06 B 3/10 

© BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND D06B3/24 

DEUTSCHES '^^^^ PATENTAMT 

© Offenlegungsschrift 28 28 423 

@ Aktenzeichen: P 28 28 423.3 

@ Anmeldetag: 28. 6.78 

® Offenlegungstag: 10. 1.80 

® Unionsprioritat: 
@ ® ® 

® Bezeichnung: Verfahren und Vonichtung zum Waschen eines schlauchformigen und 

strangformigen Textilguts 

© Anmelder: Thies KG, 4420 Coesfeld 

© Erfinder: Thies, Alfred, 4420 Coesfeld 


• 12.79 909882/406 8/70 


PAT ENTAN WA LT E 

DR. A. VAN DER WERTH DR. FRANZ LEDERER 

DIPL-ING. (1934-1974) 01 PL- CH EM. 

8000MGNCHEN 80 

LUC1LE-GRAHN-STRASSE 22 

TEtEFOM: (089) 472947 
TELEX: 524624 UDEfl D 
TELEGR.: 1EDERERPATENT 

2- 6. 1978 
M/ku 


THIES KG 
Borkener StraBe 155 
4420 Coesfeld 


PATENTANSPROCHE 


1 * Verf ahren zum Waschen eines schlauchf Srmigen und 
strangfSrmigen Textilguts, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Textilgut strangformig zugefuhrt, zur Schlauch- 
form auseinandergespreizt, mit Behandlungsf lotte ge- 
netzt, wieder zur Strangform zusammengelegt und so 
abgefuhrt wird. 

2. Verf ahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB vor der Abftthrung des Textilguts in Strangform 
im AnschluB an die Waschbehandlung eine in gleicher 
Weise durchzufiihrende Spulbehandlung ausgefuhrt wird. 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Netzung des Textilguts im Wege 
einer Bediisung ausgefiihrt wird. 

4 . Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Netzung des Textilguts ausgefiihrt 
wird, indem die Behandlungsf lotte zunachst von auBen 
nach innen in das noch mindestens teilweise Strang- 
formig zusammenliegende Textilgut eingediist wird und 
hieran anschlieflend durch das Innere des auseinander- 
gespreizten Textilschlauchs hindurchgefiihrt wird und 
dabei mindestens teilweise von innen nach auBen durch 
das Textilgut wieder hindurch abgefuhrt wird, 

5. Vorrichtung zuin Waschen eines schlauchformigen und 
strangformigen Textilguts, insbesondere zur Durch- 

f iihrung des Verf ahrens nach Anspruch 1 , gekennzeichnet 
durch einen Behandlungsbehalter (3) mit einer Einfiihrungs- 
und einer Abfiihrungsmoglichkeit fiir das Textilgut (1) 
jeweils in Strangform, durch ein Umwaizsystem (4a, 6a, 
13 r 11, 12; 7b, 13, 11, 12) fur Behandlungsf lotte, durch 
Mittel (5) zum Auseinanderspreizen des Textilstrangs zu 
einem Textilschlauch, durch Mittel (4a, 6a; 7b) zum 
Netzen des Textilguts (1), durch Mittel (6a, 9; 6b, 9) 
zum Wiederzusammenlegen des Textilschlauches zum Textil- 
Strang und durch Mittel (10) zum Wasserabquetschen aus 
dem wieder zusammengelegten Textilstrang. 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Mittel zum Auseinanderspreizen des Textil- 
strangs zum Textilschlauch in einem Spreizkorb (5) 
bestehen, uber den das Textilgut (1) ausschlieBlich 
in auseinandergespreizter Form hinwegf iihrbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mittel zum Zusammenlegen des Textil- 
schlauchs zum Textilstrang in einem im Durchmesser ent- 
sprechend engen Ring (9) bestehen. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Mittel zum Netzen des Textil- 
guts.d) in einer Spuldiise (4a f 6a) bestehen, mit de- 
ren Hilfe die Behandlungsf lotte von auBen nach innen 
in das Textilgut (1) einsptilbar 1st. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8 f dadurch gekennzeichnet, 
daB die Einf uhrungsmoglichkeit fiir das Textilgut (1) 
in den Behandlungsbehalter (3) von einer Einspulduse 
(4a) gebildet ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Mittel zum mindestens teilweisen Wie- 
derzusammenlegen des Textilschlauch s zum Textilstrang 

in der Einf iihrungsseite einer Einspuldiise (6a) bestehen.. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 5 r dadurch gekennzeichnet, 
daB der Spreizkorb (5) als Einsatz bestehend aus einer 
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zylindrischen Umlaufwand mit Durchtrittsmoglich- 
keitcn fiir die Behandlungsf lotte ausgebildet ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
da8 der Spreizkorb (5) r.it mehreren im Inneren ange- 
ordneten Siebboden (5') ausgestattet ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mittel zum Netzen des Textilguts (1) 
in Diisenringen (7b) bestehen, mit deren Hilfe die Be- 
handlungsf lotte von auBen nach innen in das Textilgut 
(1) einspulbar ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ringdiisen (7b) im Bereich des Spreizkorbes (5) 
und auBenseitig desselben angeordnet sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einf uhrungsmoglichkeit fiir das Textil- 
gut (1) in den BehandlungsbehSlter (3) von einem Rollen- 
paar oder einem im Durchmesser entsprechend engen Ring 
(4b) gebildet ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Mittel zum mindestens teilweisen 
Wiederzusammenlegen des Textilschlauchs zum Texril Strang 
in einem im Durchmesser- entsprechend engen Ring (6b) be- 
stehen. 
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Vorrichtung nach Anspruch 5 und 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Spreizkorb (5) und die Ringdiisen 
(7b) zu einer Einheit zusammengefaBt sind, wobei der 
eigentliche Spreizkorb aus einer zylindrischen Umlauf- 
wand rait einer Durchtrittsmoglichkeit fur die Behand- 
lungsflotte besteht und die Ringdiisen (7b) innerhalb 
einer diese zylindrische Umlaufwand umgebenden Umman- 
telung angeordnet sind. 
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG 
ZUM WASCHEN EINES SCHLAUCHFORMIGEN 
UND STRANGFORMIGEN TEXTILGDTS 


Bekannte Verfahren und Vorrichtungen zum Waschen textiler 
Flachengebilde eignen sich bisher lediglich fiir aufge- 
schnittene textile Flachengebilde. Ein Waschen schlauch- 
f6rmiger textiler Flachengebilde ist bislang wirkungsvoll 
nicht moglich, da keine besonderen MaBnahmen bekannt ge- 
worden sind, die Behandlungsf lotte auch in das Innere des 
schlauchformigen Gebildes einzubringen . Dieselben uber- 
legungen gelten selbstverstandlich auch ftir das an sich rait 
jedem Waschen verbundene Spulen des Textilguts. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren und eine zugehorige Vorrichtung anzugeben, mit deren 
Hilf e das Waschen auch schlauchformiger textiler Flachenge- 
bilde r insbesondere solcher in Strangf orm f moglich ist. 
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Diese Aufgabe wird erf indungsgemafl durch die im Kenn- 
zeichenteil des Anspruchs 1 angegebenen MaBnahmen ge- 
lost. 

Es wird also jetzt erf indungsgemaB erstmals eine Moglich- 
keit geschaffen, die Behandlungsf lotte auch in das Innere 
des schlauchformigen Textilguts einzubringen und zwar durch 
die MaBnahme des Aufspreizens des Textilstrangs zu einem 
Textilschlauch . 

In vorrichtungstechnischer Hinsicht wird die genannte 
Aufgabe durch die im Kennzeichenteil des Anspruchs 5 ange- 
gebenen MaBnahmen gelost. 

In vorteilhaf ter Weiterbildung des grundlegenden Losungs- 
gedanKens der vorliegenden Erf indung konnen die Mittel zum 
Auseinanderspreizen des Textilguts zur Schlauchform in 
einem Einsatzkorb bestehen, iiber den das Textilgut hinweg- 
zufiihren ist, wobei es also die aufgespreizte Schlauchf orm 
einnimmt und sich somit der Behandlungsf lotte in bestroog- 
licher Weise darbietet. 

Der Einsatzkorb kann dabei als ein solcher mit einer zylin- 
drischen Wand mit Durchtrittsof fnungen fur die Behandlungs- 
f lotte ausgebildet sein, der iiber Siebboden verfilgt, anderer- 
seits kann der Spreizkorb aber auch mit zugehQrigen Einrich- 
tungen zur Bediisung des Textilguts mittels der Behandlungs- 
f lotte zu einer Einheit zusammengefaBt sein, wobei dann die 
Dlisen vorzugsweise in Form von Ringdusen als Ummantelung des 
Eiiisatzkorbes anzuordnen sind. 

Ein derartiges Auseinanderspreizen mittels eines Einsatz- 
korbes und anschlieBendes Wiederzusammenfuhren bzw. zumindest 
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teilweises Wiederzusainraenf uhren, zum Tex til Strang, kann 
innerhalb der zugehorigen Vorrichtung bzw. wahrend des 
Ablaufs des Verfahrens mehrfach vorgesehen werden, und 
zwar je nachdem, was durch die gerade vorliegenden Ge- 
gebenheiten erforderlich geiaacht wird. 

Die Benetzung des Textilguts mit der Behandlungsf lotte 
kann dabei wiederum in unterschiedlicher Weise ausgefiihrt 
werden. Eine erste Moglichkeit besteht in der Einfiihrung 
des Textilguts durch sog. Spaltdusen hindurch, durch de- 
ren Zentrum also das Textilgut hindurchgef uhrt wird, wah- 
rend .urofangsseitig Behandlungsf lotte zugegeben wird. Diese 
Art fiihrt gleichzeitig das Textilgut in die zugehorige Vor- 
richtung ein und spult andererseits die Behandlungsf lotte 
von auBen her in das Innere des Textilguts ein. Eine der- 
artige Duse kann gleichzeitig dazu verwendet werden, das 
zum Schlauch ausaespreizte Textilgut wieder zu einem Strang 
zusamiaenzulegen, und zwar kann dies mittels der Einlauf- 
seite der Duse durchgefiihrt werden. 

Eine andere Moglichkeit zur Benetzung des Textilguts be- 
steht in der Verwendung der bereits angesprochenen Ring- 
dtisen. Diese Benetzung hat allerdings einen veranderten 
Stromungsdurchlauf der Behandlungsf lotte durch das Textil- 
gut zur Folge, fuhrt jedoch dennoch zu sicher gleich guten 
Ergebnissen hinsichtlich der Wasch- bzw. Spulqualitat. 

Im folgenden wird die Erfindung waiter ins einzelne gehend 
unter Bezug auf in den Zeichnungen dargestellte erf indungs- 
spezifische Ausfuhrungsf ormen beschrieben; in den Zeich- 
nungen zeigt: 
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Fig. 1 


einen schema tischen Langsschnitt durch 
eine erste Ausf uhrungsf orm und 


Fig. 2 


einen schematischen Langsschnitt durch 
eine zweite Ausf uhrungsf orm. 


Die Ausf uhrungsf orm der Fig. 1 besteht aus einem Kessel 3, 
der bei dieser Ausfiihrungsf orm in vertikaler Richtung ange- 
ordnet ist und an dessen oberen bzw. unteren Ende eine 
Einfiihrungs- bzw. Abfiihrungsmoglichkeit fur das zu behandelnde 
Textilgut 1 vorgesehen ist. Unmittelbar vor dem Einlauf des 
Textilguts 1 in den Behalter 3 wird das Textilgut 1 durch 
ein Rollenpaar 2 hindurchgefuhrt. Die Einf tthrungsmoglich- 
keit fiir das Textilgut 1 bei dieser ersten Ausf uhrungsf orm 
besteht in einer Einspuldiise 4a , der umf angsseitig Behand- 
lungsf lotte zugefuhrt wird, wahrend das Textilgut 1 zentral 
durch die Duse 4a hindurchgefiihrt wird. 

Das Textilgut 1 trifft dann auf einen Spreizkorb 5 auf , liber 
den das Textilgut nach Auseinanderspreizen zur Schlauchform 
hinubergefiihrt wird. Der Spreizkorb 5 besteht im wesent- 
lichen aus einer zylindrisch ausgebildeten Wand, wobei der 
von dieser umschlossene Innenraum durch mehrere Siebboden 5 f 
unterteilt ist. Die mittels der Einspuldiise 4a in das Innere 
des schlauchformig auseinandergebreiteten Textilguts 1 ein- 
gebrachte Behandlungsf lotte wird mittels der Siebboden 5 f ab- 
gebremst und hierdurch dazu veranlaBt, radial nach auBen 
durch den Spreizkorb 5 hindurch und durch das diesen umgeben- 
de schlauchformige Textilgebilde hindurchzutreten. Hierbei 
tritt ein sehr wesentlicher Wasch- bzw. Spiileffekt ein. Die 
genannte Abbremsung der Behandlungsf lotte beim Durchtritt 
durch die Siebboden 5 f ist eine Folge der ira Verhaltnis zum 
Gesamtguerschnitt der Siebboden 5' sehr viel kleineren Durch- 
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trittsmoglichkeiten 7a„ 

In Durchstromungsrichtung hinter dem oben im Behalter 3 
angeordneten Spreizkorb 5 ist eine weitere EinspiildQse 6a 
angeordnet. Deren Einlauf seite fuhrt den Textilschlauch 
wieder zur Strangform zusaranen, wodurch ebenfalls die langs- 
gerichtete Durchstrdmung des Textilguts mittels der Be- 
handlungsf lotte sehr erbeblich abgebremst wird mit der Folge 
einer besseren radialen Durchstromung zur weiteren Verbes- 
serung des Waschef fektes. 

Mittels der Einspuldiise 6a wird das Textilgut in gleicher 
Weise behandelt wie mittels der Einspiildiise 4a. Im ubrigen 
schlieBt an die Einspiildiise 6a ebenso wie an die Einspiil- 
diise 4a wiederum ein Spreizkorb 5 an. Hinter diesem zweiten 
Spreizkorb 5 wird das Textilgut 1 wieder zur Strangform 
zusammengefiihrt, und zwar dient hierzu ein im Durchmesser 
entsprechend enger Ring 9. Nach Durchlauf des Rings 9 ge- 
langt das Textilgut zwischen Quetschwalzen 10 zum Ausquetschen 
des im Textilgut noch enthaltenen Wassers. Diese Quetschwal- 
zen 10 liegen im Inneren eines unterhalb des Behalters 3 ge- 
legenen Sammelbeckens 13. Vom Becken 13 aus wird der Textil- 
Strang iiber mehrere Umlenkrollen 14 aus der Vorrichtung ab- 
gefiihrt. 

Das Sammelbecken 13 ist andererseits Bestandteil eines Um- 
walz systems, weshalb dem Becken 13 eine Pumpe 11 und ein 
Warmetauscher 12 nachgeschaltet sind, so daB die Behand- 
lungsflotte unter Druck stehend und erneut aufgeheizt wie- 
derum dem Behandlungsbehalter 3 zufiihrbar ist. Zum Umwalz- 
system gehoren noch Zu- bzw. Abfiihrungsleitungen mit zuge- 
horigen Ventilen 15 und 16 , zur Erganzung bzw. zum Austausch 
der Benandlungsf lotte. 
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Die Stromungsrichtung der Behandlungsf lotte bei der 
Ausfiihrungsform der Fig. 1 ist teilweise mit Hilfe von 
Feilen angedeutet und bedarf im iibrigen wohl keiner 
naheren Erlauterung. 

Die Ausfiihrungsform der Fig. 2 unterscheidet sich von 
derjenigen der Fig. 1 lediglich in einigen Einzelpunkten. 
So ist anstelle der Einspiilduse 4a am oberen Ende des Be- 
handlungsbehalters 3 dort ein im Durchmesser entsprechend 
enger Ring 4b vorgesehen. Wegen des Fehlens der Einspiil- 
duse 4a bedarf es also anderweitiger Mittel zum Benetzen 
des Textilguts 1. Diese bestehen in Ringdusen 7b, die ge- 
meinsaiii und in Verb in dung mit dem Spreizkorb 5 zu einer 
Einheit zusammengefaBt sind. Dabei bilden die Ringdusen 7b 
praktisch eine Ummantelung der zylindrischen Wandung des 
Spreizkorbs 5. Die Behandlungsf lotte wird also bei dieser 
Ausfiihrungsform in dem am weitesten auseinandergespreizten 
Bereich des Textilguts, namlich wahrend der Einnahme der 
Schlauchform, netzend auf das Textilgut zur Einwirkung ge- 
bracht. 

Anstelle der bei der ersten Ausfiihrungsform vorgesehenen 
zweiten Einspiildiise 6a ist wiederum eine im Durchmesser 
entsprechend enger Ring 6b vorgesehen, der allerdings nur 
die Aufgabe des Wiederzusammenlegens des Schlauchs zum 
Strang iibernehmen kann, weshalb im Bereich des weiter unten 
im BehSlter 3 angeordneten zweiten Spreizkorbs 5 wiederum 
entsprechende Ringdfisen 7b vorgesehen sein mussen. 

Bei dieser zweiten Ausfiihrungsform wird also die Behand- 
lungsf lotte nicht bereits mit dem Textilgut zusammengebracht r 
wahrend dies noch eine verhaltnismaflig sehr dicht gepackte 
Strangform einnimmt, sondern erst nach vollstlindiger Auseinander- 
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spreizung zum Schlaucht. De~entsprechend ist also auch 
der Stromungsverlauf der Behandlungsf lotte ein etwas 
anderer, ohne jedoch hierdurch die Gute des Wasch- bzw. 
Spiileffekts zu beeintrachtigen. Beiden Ausf iihrungsf ormen 
gemeinsam ist, daB die sich am Boden des Behandlungsbe- 
halters 3 sammelnde Behandlungsf lotte liber entsprechende 
Stutzen in das Sammelbecken 13 gefiihrt werden kann. 
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